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SCHWEISSRAUPEN-VERPUTZAUTOMAT

Zum automatischen Abstechen der Schweil3raupen von Kunstoff-
Fensterprofilen an Ober-und Unterplanfiichenin einem Arbeitsgang.
Rahmen/Fligel Profil-Anerkennungsystem

Verputzen des AufBenseite der Ecke durch Fraseinheit.

Verputzen der Innenseite der Ecke durch 2 senkrechten Messern
Die Maschine erméglicht die Einstellung von 4 Frasspindeln fiir das
Verputzen der AuBenecke

Jeder Arbeitsgang kann eingeschaltet oder auch ausgeschaltet sein.
Selbsttatiger Anlauf des Verputzablaufes durch Erfassungssystem
beim Legen des Rahmens in der Maschine.

Selbsttétige Einstellung den Spannzylindern lautder Héhe des Profils.
Gleitende Bewegungen aufgehérteten/geschlieffenen Achsen und
Kugellager, ohne Verschleiss.

Alle Verschiebungsgeschwindigkeiten sind regulierbar.
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Liste des Ausstattungsmaterials:

- Messerzum Verputzen deroberen und unteren Planfldchen.

- Senkrechten Messerzum Verputzen derobenen/unteren
Innenfidche des Profils

- Bohrerzumausbohren der Dichtungskanéle

- Filter-/Reduzierer-Schmiervorrichtung fir Pneumatikanlage.

- 1Paar Profil-Unterstitzungsdarme

- 4 Stk.Frasspindel

- Satz SSC- Distanzstiicke zur Montage der Frasern.

- Blaspistole mit6 meter Rohr.

- Vermpackung mit Schutzplastikfolie

- 1-Liter Kanister Schmierdl fiirdie Pneumatikanlage.

- Betriebs-und Wartungsanleitung + Ersatzteilkatalog.

- Dienstschliissel

GEWICHTUND MABEN DER VERPACKUNG

c WP BF4
Model A B C Kg
B A WP BF4 1800 | 1100 | 1750 750
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STANDARD BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

1 4 Stk. Fraswellen

2 Oberes Messerzum Verputzen der Schweissnaht.

3 Unteres Messer zum Verputzen der Schweissnaht.

4 Senkrechtes Messerzum Verputzen deroberen Innenfldche des
Profils.

5 Senkrechtes Messerzum Verputzen derunteren Innenfldche des
Profils.

6 Untere Bohrer zum ausbohren der Dichtungs-Gehéuse.

7 Obere Bohrerzum ausbohren der Dichtungs-Gehéuse.
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ZUSATZLISCHE BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

1 D290 Ausriistung fiir die Montage der Frasern mit Durchmesser
mehr als 220mm —max. 290mm.

2 FH180 Verldngerung fir Frasspindel fiir Bearbeitungshéhe mehr
als 100mm.

3 SI0 Ausriistung zum verputzen der von oben geneigten
Innenfldchen

4 4PS Arretiervorrichtung des obenen senkrechten Messers,
regulierbar auf4 Héhen

5 SIU Ausriistung zum Verputzen der von Unten geneigten
Innenfldchen

6 SMD Ausriistung zum ausbohren und planen der Dichtungs-

Gehduse
ZUBEHORE ANPASSEND NUR BEI MASCHINE OHNE SMD-
OPTION
7 FS1Scheibe @25mm zum Planen das Gebiet der Dichtungs-

Gehduse
8 DC1 Bremsvorrichtung der Bohrgeschwindigkeitdes oberen und

unteren Bohrer
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( Codi b Codi )
odice odice
Artikelnr 9C2802762 Artikelnr 3P0025039
A\ A\
-
SIU : attrezzo perpulitura piani interni inclinati dal basso D=290: attrezzo permontaggio fresa
SlU:Ausristung z.Verputzend.v.Unten geneigten Innenfléachen D=290: Ausristungflrdie Montage der Frasemn
\ J J/
4 cadi N — ™
odice odice
Artikelnr 9C2892771 Artikelnr 9C2892753
N
FH180 : prolunga peralbero portafrese perlavoraz. di profili
4655 il & P i conaltezzamag. 100mm
:attrezzo arresto coltello vert. Sup. a 4 altezze regolabili ; i e , . i
4PS: Arretiervorrichtungdes oberen vertikalen Messers, FH180: Verlangerungfur Fréswelle fir Bearbegggffgg :fnr:
\ regulierbarauf4 Héhen L )
Codi N Codi L
odice odice
Artikafd 9C2892761 ot 9C2892763
my
e
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% SMD: attrezzo perlaforatura e spianatura di guide per
guarnizionidal basso
810 attrezzo perla pulituradi piani interni inclinati dall'alto SMD: Ausriistung zum Ausbohren und planen von Dichtungs-
SIO : Ausrilstung z. Verputzen d. v. Oben geneigten Gehause von Unten
\ Innenflachen /  \_ J/
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odice - odice
Artikelnr 9cagezren kd Artikelnr ~ 9C2892770
A\ A\
DC1 : dispositivo di rallentamento velocita foratura trapani ARP : dispositivo supplementare per riconoscimento profili
DC1: Bremsvor. der Bohrgeschw.des oberenundunteren ARP : Zusatzliche Vorrichtung fur die Profilerkennung
\_ Bohrer / \_ Y,
fi 4 N
Codice Codice
Artikelnr Artikelnr
N
. /N J
N\ N
Codice Codice
L Artikelnr Artikelnr
. /N J
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